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LUDUR 500

> .
// Synthesegips
Service

Synthetischer Hartformengips zur Herstellung von Modellen im
Werkzeugbau z.B. fur die Auto und Flugzeugindustrie.

Vorteile von Ludur 500
Synthesegipsbasis garantiert hochwertige
Qualitat mit hervorragender Detailwiedergabe

Die kontrollierte sehr geringe Expansion ergibt
hohe MalRRgenauigkeit und verhindert
Rissebildung

Optimale Oberflachenharte sichert hohe
Abformstiickzahlen

Kenndaten
Mischungsverhaltnis:

Pulver : Wasser 4 kg : 1 ltr.
=Mischungsvolumen 2,4 Liter
Verarbeitungszeit ca. 10 Min.
Erstarrungsende ca. 18 Min.
Harte uber 300 N/mm?

Verarbeitung

Pulver im angegebenen Verhaltnis in das
vorgelegte Wasser einstreuen, nach
volliger Durchfeuchtung kraftig rdhren,
ohne Luftblasen einzuschlagen. Nach
einer Rihrzeit von max. 2 Minuten das
Gemisch in dinnem Strahl von der Mitte
aus in die Form einlaufen lassen. Bei
filigranen Oberflachen zundchst nur eine
dinne Schicht ausgielfen und eventuelle
Luftblasen mit einem Pinsel beseitigen.
Nach Ablauf der Verarbeitungszeit Masse
nicht mehr bewegen.

Besondere Hinweise:

LUDUR 500 und Anmischwasser sollen
vor dem Mischen eine Temperatur von ca.
20°C haben. Material, das bei starker
abweichenden Temperaturen gelagert
war, ist vor der Verwendung einige
Stunden zu klimatisieren.

Die Mischeinrichtung muss frei von
Ruckstanden sein.

Verpackung
Papiersacke mit Folieneinlage 25 kg

Lagerbestandigkeit

In gut verschlossenen,
feuchtigkeitsdichten Gebinden ca. 12
Monate.

Vorstehende Angaben erfolgen nach
bestem Wissen und sorgfaltiger Prufung.
Wir gewahrleisten einwandfreie Qualitat
unserer Produkte, haften jedoch nicht flr
Weiterverarbeitungsergebnisse, die in der
Regel aulderhalb unseres
Einflussbereiches entstehen.
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